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-- CONHECIMENTOS ESPECIFICOS --

Julgue os itens a seguir, referentes a elementos de maquinas.

41 Os cabos de aco sdo elementos apropriados para transmissdo
de esforcos de compressao.

42 Rebites sdo elementos utilizados em unides de pegas do tipo
permanente.

43 As vedagdes em eixos rotativos feitas com o emprego de
gaxeta garantem melhor vedagdo para o o6leo lubrificante e
requerem menos intervengdes de ajustes e manutencdo, em
comparagdo as vedagdes feitas com o emprego de selos
mecanicos.

44 O passo da rosca de um parafuso com 12 fios por polegada ¢
maior do que o de um parafuso com passo de 1,5 mm.

45 As chavetas so fabricadas em material de maior resisténcia
mecénica do que as arvores em que sdo encaixadas.

46 As arruelas lisas, devido a sua maior area de contato com as
pecas, sdo utilizadas em juncdes sujeitas a vibragdes
elevadas.

47 Um furo feito com uma broca de 10 mm no qual, em
seguida, se abre uma rosca métrica interna para fixagdo de
parafusos é proprio para o uso de parafusos M10.

Considerando as normas de seguranca e higiene na manutengéo,

julgue os itens subsecutivos.

57 As manutengdes de itens que influenciam na seguranga das
maquinas devem seguir um cronograma de execugdo,
quando executadas de forma preventiva.

58 A inspegdo rotineira das condi¢des de operacionalidade e
seguranca das maquinas deve ser efetuada, no minimo,

uma vez por s€mana.

Acerca dos meios de lubrificagdo empregados em maquinas e

veiculos, julgue os itens a seguir.

48 Para a lubrificagdo de elementos sujeitos a elevadas
velocidades de operacdo, o uso de 6leo lubrificante é mais
aconselhéavel do que o uso de graxa.

49 Uma graxa com classificagdo NGLI 1 é mais consistente do
que uma graxa com a classificagdo NGLI 3.

50 Entre os Oleos lubrificantes de classificagdo SAE 30,
SAE 10W, SAE W30 e SAE 10W40, o 6leo SAE 10W40 ¢ o
que apresenta maior viscosidade a temperatura de 100 °C.

51 Os
conta-gotas e por pinos graxeiros sdo exemplos de sistemas

sistemas de lubrificagdo de maquinas por copo

de lubrificag@o de perda total.

52 Quanto maior a viscosidade do dleo, maior a poténcia
dissipada por atrito, considerando-se inalteradas as demais
condi¢des operacionais (velocidade, carga, temperatura,
folgas etc.).

53 O emprego de graxas para lubrificacdo é preferivel ao de
oleos lubrificantes quando os elementos mecénicos estdo
mais sujeitos ao contato com contaminantes.

Julgue os itens a seguir, referentes 8 manuteng@o de automoveis e

a seus respectivos elementos mecénicos.

B9 Ao se utilizar

um cabecote, garante-se um aperto por igual entre todos os

um torquimetro na reinstalagdo de
parafusos de fixacdo do cabegote ao bloco do motor, além da
correta vedacdo na junta, qualquer que seja a sequéncia em

que os parafusos sejam apertados.

60 A calibragem dos pneus dos veiculos deve ser realizada
conforme a pressdo recomendada pelo fabricante do veiculo,
com os pneus ja aquecidos, na temperatura normal de

operagdo.

Julgue os itens seguintes, relativos a combustiveis para veiculos e
automdveis com motores a combusto interna.

54 O biodiesel é produzido a partir de componentes de origem
vegetal e(ou) animal.

55 O dleo diesel é um combustivel tipicamente empregado em
motores com sistema de inje¢do indireta de combustivel.

56 Considerando-se uma mesma quantidade de etanol e
gasolina e as respectivas condi¢cdes ideais do processo de
combustdo, a gasolina fornece maior quantidade de energia.

Uma industria automotiva especializada na fabricacdo de
engrenagens para transmissdes de veiculos enfrenta desafios
relacionados a durabilidade e ao desempenho dessas pegas.
Testes de campo revelaram falhas prematuras por desgaste
excessivo e trincas por fadiga em engrenagens submetidas a altas
cargas ciclicas. A fim de corrigir o problema, a empresa esta
considerando revisar o processo de fabricagdo, a fim de

incorporar tratamentos térmicos e analise metalografica.

A partir das informagdes apresentadas na situagdo hipotética

precedente, julgue os itens que se seguem.

61 A andlise metalografica da pega, apdés um possivel
tratamento de témpera e revenimento, pode confirmar a
eficacia do tratamento térmico e revelar microestruturas que
estejam diretamente relacionadas & combinagdo de dureza e

tenacidade desejada.

62 Para elevar a resisténcia das engrenagens ao desgaste,
a empresa pode adotar um tratamento térmico de témpera por
meio do aquecimento da peca acima da temperatura critica
do material, seguido imediatamente do seu resfriamento,
cujo meio deve ser a agua, independentemente do tipo de ago

ou de sua composigao.

63 Caso a empresa decida pela adogo do tratamento térmico de
témpera, é recomendavel que se considere um tratamento de
revenimento para melhorar a combinagdo de dureza e
tenacidade da peca, a fim de reduzir tensdes residuais

internas.




CEBRASPE - EMBRAPA - Edital: 2024

No que se refere a tratamentos térmicos e termoquimicos dos

acos, julgue os itens a seguir.

64 O ensaio de particulas magnéticas, que pode ser utilizado para
avaliar a presenga de descontinuidades internas profundas no
aco temperado, ¢ um método destrutivo de ensaio, pois o
campo magnético aplicado afeta permanentemente a estrutura

cristalina da pega.

65 O ensaio por ultrassom ¢ um método para identificagdo de
possiveis trincas internas no ago apo6s os tratamentos
termoquimicos, sendo uma forma de assegurar a integridade

estrutural da peca.

z

66 Cementacdo ¢ um tratamento termoquimico que visa
aumentar a dureza superficial do ago, difundindo carbono na
superficie do material, enquanto o nucleo do material

permanece com propriedades mais tenazes.

67 A analise metalografica da sessdo transversal de peca submetida
a tratamento termoquimico de cementacZo deve revelar uma
microestrutura homogénea composta exclusivamente por
martensita em toda essa segfo.

68 Um tratamento de nitretacdio a gas pode ser realizado
submetendo-se a pe¢a a um meio gasoso de amdnia a
uma temperatura préxima a 550 °C, o que promove a
formacdo de uma camada mais dura na superficie do

material.

69 A eficacia do tratamento termoquimico de cementagio pode
ser verificada por meio do ensaio de dureza Vickers, no qual
a dureza ¢ calculada com base apenas na for¢a aplicada por
um penetrador em formato de diamante sobre a peca.

70 Apds a témpera, o ensaio por liquidos penetrantes pode ser
realizado para identificar possiveis microtrincas superficiais
no aco, resultantes do tratamento térmico.

Certo técnico foi incumbido de fabricar engrenagens e,
para isso, deve escolher entre os possiveis métodos de fabricacdo
e usinagem de metais, considerando os seguintes requisitos de
construgdo: elevada precisdo dimensional, excelente qualidade

superficial, complexidade geométrica e baixo custo de produgo.

A partir dessa situacdo hipotética, julgue os itens subsecutivos.

74 A fresagem CNC ¢ inadequada para a situagdo em aprego,
uma vez que ¢ incapaz de produzir pegas com perfis
tridimensionais complexos, sendo mais adequada para

usinagem de superficies planas.

75 A retificacdo ¢ o método mais adequado para a fabricagdo
das engrenagens em questdo, pois permite remover grandes
volumes de material, obtendo-se a forma geométrica

desejada para os dentes da engrenagem com baixo custo

operacional e elevada produtividade.

76 No caso em questdo, o torneamento é um processo adequado
para a producéio, com baixo custo e alta produtividade, dos
dentes das engrenagens, que sfo pecas com geometrias
complexas.

77 A eletroerosdo ¢ um método de usinagem de alta
produtividade por meio do qual se possibilita a produgéo de
pegas com alta precisdo dimensional e qualidade superficial,

tal como exigido no caso em aprego.

Um sistema de resfriamento a 4dgua utiliza uma bomba
centrifuga para rejeitar o calor produzido em um processo.
A bomba operava a 1.200 RPM e consumia poténcia igual a
1,51 Kw, mas, diante do aumento do calor de processo,
verificou-se a necessidade de se aumentar a vazdo de agua
em 20%.

A partir da situag@o hipotética apresentada, julgue os itens que se

seguem.

71 O aumento da rotagdo da bomba para que se atinja a vazdo
desejada resultara na elevagéo da pressdo proporcionada pela
bomba,

de modo que tal pressdo, com a mudanga

operacional, subird em 44%.
72 O

aumentando-se a rotagdo da bomba para 1.440 RPM.

aumento de vazdo requerido pode ser obtido

73 Ao se aumentar a rotagdo da bomba para atingir vazdo
20% maior, a poténcia consumida pela bomba aumentara em
aproximadamente 1,1 kW.

Em uma fabrica, tém ocorrido com frequéncia paradas néo
planejadas do motor elétrico de uma esteira transportadora,
associadas ao superaquecimento do motor e ao desgaste
excessivo dos rolamentos. A fim de reduzir essas paradas,
o responsavel pela manutengfo da esteira decidiu implementar
um monitoramento continuo, utilizando analise de vibragdo e

termografia.

Considerando essa situag@o hipotética, julgue os itens a seguir.

78 A analise de vibragdo a ser implementada pode detectar

falhas nos rolamentos, mas ndo identificara defeitos

especificos nas partes dos rolamentos.

79 A adocdo do monitoramento continuo que o responsavel
pretende implementar ¢ uma estratégia de manutengdo
preventiva que permite aumentar o MTTR (mean time to

repair) e diminuir o MTBF (mean time between failures).

80 A precisdio da termografia na identificagdo do

superaquecimento depende da emissividade da superficie
monitorada, nio ¢

mas influenciada pelas condig¢des

ambientais existentes na fabrica em aprego.
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Acerca de conceitos, instrumentos e praticas envolvidos na
metrologia, julgue os itens a seguir.

81 A metrologia, acompanhada de normas, certificagdo de
conformidade, patentes, desenho industrial e gestdo
tecnologica, compde a tecnologia industrial basica, que é o
conjunto de ferramentas essenciais para a competitividade e
o controle de qualidade.

82 Produtos com fungfo de medi¢do nem sempre sdo tratados
como instrumentos de medicdo, e isso dificulta a formagéo
da cultura metroldgica nos processos em séo utilizados.

83 O resultado da medicdo é tido como a indicagdo do sistema
de medi¢do acompanhado da unidade de medida e associado
a incerteza da medigéo do processo.

84 Os avangos tecnologicos em instrumentos de medigdo ainda
ndo garantiram a eliminagdo completa da incerteza de
medigo.

85 Um instrumento de medi¢do de referéncia metrologica
padrdo de fabrica deve produzir resultados com menor
incerteza de medigdo para que seja utilizado na calibraggo de
instrumentos de trabalho tidos como chéo de fabrica.

86 Em um processo otimizado de produgdo de pecas mecanicas,
0 que menos importa ¢ a tolerdncia de fabricagdo, uma vez
que sdo necessarios varios processos subsequentes para
garantir a qualidade e a conformidade apds a verificagdo de
muitos descartes.

87 A rugosidade é uma varidvel importante em sistemas de
medicdo mecanica de precisdo e deve ser abordada na
estimativa da incerteza das medigdes.

88 Na higienizagcdo de uma maquina de medir por coordenadas,
recomenda-se utilizar 6leo lubrificante em todas as partes da
ponta de prova.

89 O conceito de tolerdncia geométrica de forma € inaplicavel
a gases, pois eles assumem a forma do recipiente que
0s contém.

90 Mesas de medir por coordenadas devem ser sempre fixas,
pois ndo existem dispositivos de amortecimento de vibragdes
mecanicas vindas do solo.

91 Vibragdes mecanicas propagadas pelo solo nas proximidades
dos laboratorios onde se realizam medi¢des dimensionais
ndo interferem no resultado de medi¢des que envolvam
tolerancias geométricas de forma, orientacdo e posigdo.

Com relacdo aos processos de soldagem e a conceitos correlatos,
julgue os itens a seguir.

96 Sdo exemplos de processos de soldagem a soldagem por
pressdo, a soldagem por oxicombustivel, a soldagem por gas
inerte, a soldagem por gas ativo e a soldagem a plasma.

97 Na metalurgia da soldagem, sdo estudados os efeitos que os
processos de soldagem causam sobre a estrutura e o estado
dos materiais.

98 Os processos de soldagem variam conforme os requisitos dos
materiais e da aplicagdo a que se destinam as pegas.

99 A juncdo de dois metais pelo emprego de cola € um processo
de soldagem.

100 A eletroerosdo ¢ um processo de soldagem em que se utiliza
gelo seco para soldar metais.

A respeito da aplicacdo pratica da metrologia, julgue os
proximos itens.

92 Na calibracdo direta, a referéncia pode estar em uma medida
materializada; na calibragdo indireta, a referéncia estd em
outro sistema de medigdo calibrado.

93 No uso critico dos relatérios de calibragdo, caso seja
verificado que o resultado da calibracdo apresenta valores de
incerteza maiores que o do processo no qual o instrumento é
utilizado, admite-se que o instrumento retorne ao uso
corrente sem qualquer alterag@o.

94 Erros intrinsecos aos instrumentos de medi¢cdo podem ser
corrigidos enquanto o sistema ¢ calibrado; ocorrendo tal
corregdo, ela deve ser devidamente comunicada no relatdrio
de calibracdo.

95 Erros sistematicos sdo identificados em calibragdes e
corrigidos conforme descri¢do da tendéncia apresentada pelo
sistema; por sua vez, os erros aleatorios sdo tratados
estatisticamente.

Espaco livre




